
P
R

O
Y

E
C

TO
 N

º

R
E

V
.

H
O

JA

E
S

R
 N

º

55

FE
C

H
A

 E
X

TR
A

C
C

IÓ
N

LIS
TA

 D
E

 LIN
E

A
S

 N
º

P
227538-U

S
IM

E
1-E

S
R

55-LT-0002

C
O

N
TR

A
TIS

TA
S

:
C

LIE
N

TE
:

P
LA

N
O

 IN
FO

R
M

A
TIZA

D
O

   (N
O

 R
E

V
IS

A
R

 M
A

N
U

A
LM

E
N

TE
)

N
O

TA
S

1.  TO
D

A
S

 LA
S

 D
IM

E
N

S
IO

N
E

S
 Y

 E
LE

V
A

C
IO

N
E

S
 E

S
TA

N
 D

A
D

A
S

 E
N

 M
ILIM

E
TR

O
S

.
2.  P

A
R

A
 C

O
N

D
IC

IO
N

E
S

 TE
C

N
IC

A
S

 D
E

 LA
 LIN

E
A

, V
E

R
 LIS

TA
D

O
 D

E
 LIN

E
A

S
.

2

21/10/2016

C
A

R
C

O
N

SO
RC

IO
 C

O
TIEN

N
E A

RESPA

N

D
E

IS
O

M
E

TR
IC

A
 N

º [T(ºC
) O

p.] [P
(barg) O

p.]

E
227538

IS
O

M
E

TR
IC

O
 S

P
O

O
L D

E
 FA

B
R

IC
A

C
IO

N

IN
S

TA
LA

C
IÓ

N
 (M

O
N

TA
JE

 E
LE

C
TR

O
M

E
C

Á
N

IC
O

 Y
 P

U
E

S
TA

 E
N

 M
A

R
C

H
A

)
D

E
 V

E
IN

TID
Ó

S
 (22) E

S
TA

C
IO

N
E

S
 S

A
TE

LITA
LE

S
 D

E
 R

E
G

A
S

IFIC
A

C
IÓ

N

LIN
E

A

X
X

N
º JU

N
TA

S
P

I
X

X
X

IN
S

TR
U

M
E

N
TA

C
IO

N

 P
IP

E
S

U
P

P
O

R
T

S
C

R
E

W
E

D
 JO

IN
T

S
O

C
K

E
T

 W
E

LD
FIE

LD
W

E
LD

S
H

O
P

W
E

LD
X

X
ITE

M
C

O
N

E
X

.
IN

S
U

LA
TIO

N
 P

IP
E

1
A

S
-B

U
ILTS

C
.M

.C
.

P
.V

.A
.

F.P
.

21/10/16
C

.M
.C

.
0

P
A

R
A

 A
P

R
O

B
A

C
IO

N
 Y

/O
 C

O
M

E
N

TA
R

IO
S

M
.A

.M
.D

.P
.

P
.M

.G
.

S
.F.F.

21/03/16
R

.R
.V

.

M
A

TE
R

IA
LE

S
 D

E
 FA

B
R

IC
A

C
IO

N

P
T

D
IA

M
C

O
M

P
O

N
E

N
TE

C
O

D
IG

O
C

A
N

T
P

E
S

O
P

IP
E

1
1"

TU
B

E
R

IA
 A

I, A
S

TM
 A

312 G
r.304L  S

-80S
 P

E
4250 M

M

A
C

C
E

S
O

R
IO

S

2
1"

TE
 IG

U
A

L A
182 G

r.304L  S
W

  6000#
1

3
1"

C
O

D
O

 90G
  A

182 G
r.304L  S

W
  6000#

3

4
1"x3/4"

R
E

D
U

C
TO

R
 IN

S
E

R
T0 TH

R
D

 A
182 G

r.304L 6000#
1

3
R

E
V

IS
IO

N
 G

E
N

E
R

A
L (A

LTA
 P

R
E

S
IO

N
)

C
.M

.C
.

P
.V

.A
.

F.P
.

10/05/18
C

.M
.C

.

5
1"

A
C

O
P

LA
M

IE
N

TO
 A

182 G
r.304L S

W
 6000#

1

6
1"x3/4"

S
W

A
G

E
 C

O
N

C
. P

LE
/TS

E
 A

182 G
r.304L (80s/X

X
S

) 
1

A
JU

S
TA

R
 D

IM
E

N
S

IO
N

E
S

 E
N

 C
A

M
P

O

2

4



P
R

O
Y

E
C

TO
 N

º

R
E

V
.

H
O

JA

E
S

R
 N

º

55

FE
C

H
A

 E
X

TR
A

C
C

IÓ
N

LIS
TA

 D
E

 LIN
E

A
S

 N
º

P
227538-U

S
IM

E
1-E

S
R

55-LT-0002

C
O

N
TR

A
TIS

TA
S

:
C

LIE
N

TE
:

P
LA

N
O

 IN
FO

R
M

A
TIZA

D
O

   (N
O

 R
E

V
IS

A
R

 M
A

N
U

A
LM

E
N

TE
)

N
O

TA
S

1.  TO
D

A
S

 LA
S

 D
IM

E
N

S
IO

N
E

S
 Y

 E
LE

V
A

C
IO

N
E

S
 E

S
TA

N
 D

A
D

A
S

 E
N

 M
ILIM

E
TR

O
S

.
2.  P

A
R

A
 C

O
N

D
IC

IO
N

E
S

 TE
C

N
IC

A
S

 D
E

 LA
 LIN

E
A

, V
E

R
 LIS

TA
D

O
 D

E
 LIN

E
A

S
.

2

21/10/2016

C
A

R
C

O
N

SO
RC

IO
 C

O
TIEN

N
E A

RESPA

N

D
E

IS
O

M
E

TR
IC

A
 N

º [T(ºC
) O

p.] [P
(barg) O

p.]

E
227538

IS
O

M
E

TR
IC

O
 S

P
O

O
L D

E
 FA

B
R

IC
A

C
IO

N

IN
S

TA
LA

C
IÓ

N
 (M

O
N

TA
JE

 E
LE

C
TR

O
M

E
C

Á
N

IC
O

 Y
 P

U
E

S
TA

 E
N

 M
A

R
C

H
A

)
D

E
 V

E
IN

TID
Ó

S
 (22) E

S
TA

C
IO

N
E

S
 S

A
TE

LITA
LE

S
 D

E
 R

E
G

A
S

IFIC
A

C
IÓ

N

LIN
E

A

X
X

N
º JU

N
TA

S
P

I
X

X
X

IN
S

TR
U

M
E

N
TA

C
IO

N

 P
IP

E
S

U
P

P
O

R
T

S
C

R
E

W
E

D
 JO

IN
T

S
O

C
K

E
T

 W
E

LD
FIE

LD
W

E
LD

S
H

O
P

W
E

LD
X

X
ITE

M
C

O
N

E
X

.
IN

S
U

LA
TIO

N
 P

IP
E

1
A

S
-B

U
ILTS

C
.M

.C
.

P
.V

.A
.

F.P
.

21/10/16
C

.M
.C

.
0

P
A

R
A

 A
P

R
O

B
A

C
IO

N
 Y

/O
 C

O
M

E
N

TA
R

IO
S

M
.A

.M
.D

.P
.

P
.M

.G
.

S
.F.F.

21/03/16
R

.R
.V

.

M
A

TE
R

IA
LE

S
 D

E
 FA

B
R

IC
A

C
IO

N

P
T

D
IA

M
C

O
M

P
O

N
E

N
TE

C
O

D
IG

O
C

A
N

T
P

E
S

O
P

IP
E

1
1"

TU
B

E
R

IA
 A

I, A
S

TM
 A

312 G
r.304L  S

-80S
 P

E
5750 M

M

A
C

C
E

S
O

R
IO

S

4
1"x3/4"

R
E

D
U

C
TO

R
 IN

S
E

R
TO

 TH
R

D
 A

182 G
r.304L 6000#-N

P
T

2

3
1"

C
O

D
O

 90G
  A

182 G
r.304L  S

W
  6000#

3

2
1"x1"

TE
 IG

U
A

L  A
182 G

r.304L  S
W

  6000#
1

A
JU

S
TA

R
 D

IM
E

N
S

IO
N

E
S

 E
N

 C
A

M
P

O

2
R

E
V

IS
IO

N
 G

E
N

E
R

A
L (A

LTA
 P

R
E

S
IO

N
)

C
.M

.C
.

P
.V

.A
.

F.P
.

10/05/18
C

.M
.C

.

3

4
4



P
R

O
Y

E
C

TO
 N

º

R
E

V
.

H
O

JA

E
S

R
 N

º

55

FE
C

H
A

 E
X

TR
A

C
C

IÓ
N

LIS
TA

 D
E

 LIN
E

A
S

 N
º

P
227538-U

S
IM

E
1-E

S
R

55-LT-0002

C
O

N
TR

A
TIS

TA
S

:
C

LIE
N

TE
:

P
LA

N
O

 IN
FO

R
M

A
TIZA

D
O

   (N
O

 R
E

V
IS

A
R

 M
A

N
U

A
LM

E
N

TE
)

N
O

TA
S

1.  TO
D

A
S

 LA
S

 D
IM

E
N

S
IO

N
E

S
 Y

 E
LE

V
A

C
IO

N
E

S
 E

S
TA

N
 D

A
D

A
S

 E
N

 M
ILIM

E
TR

O
S

.
2.  P

A
R

A
 C

O
N

D
IC

IO
N

E
S

 TE
C

N
IC

A
S

 D
E

 LA
 LIN

E
A

, V
E

R
 LIS

TA
D

O
 D

E
 LIN

E
A

S
.

2

21/10/2016

C
A

R
C

O
N

SO
RC

IO
 C

O
TIEN

N
E A

RESPA

N

D
E

IS
O

M
E

TR
IC

A
 N

º [T(ºC
) O

p.] [P
(barg) O

p.]

E
227538

IS
O

M
E

TR
IC

O
 S

P
O

O
L D

E
 FA

B
R

IC
A

C
IO

N

IN
S

TA
LA

C
IÓ

N
 (M

O
N

TA
JE

 E
LE

C
TR

O
M

E
C

Á
N

IC
O

 Y
 P

U
E

S
TA

 E
N

 M
A

R
C

H
A

)
D

E
 V

E
IN

TID
Ó

S
 (22) E

S
TA

C
IO

N
E

S
 S

A
TE

LITA
LE

S
 D

E
 R

E
G

A
S

IFIC
A

C
IÓ

N

LIN
E

A

X
X

N
º JU

N
TA

S
P

I
X

X
X

IN
S

TR
U

M
E

N
TA

C
IO

N

 P
IP

E
S

U
P

P
O

R
T

S
C

R
E

W
E

D
 JO

IN
T

S
O

C
K

E
T

 W
E

LD
FIE

LD
W

E
LD

S
H

O
P

W
E

LD
X

X
ITE

M
C

O
N

E
X

.
IN

S
U

LA
TIO

N
 P

IP
E

1
A

S
-B

U
ILTS

C
.M

.C
.

P
.V

.A
.

F.P
.

21/10/16
C

.M
.C

.
0

P
A

R
A

 A
P

R
O

B
A

C
IO

N
 Y

/O
 C

O
M

E
N

TA
R

IO
S

M
.A

.M
.D

.P
.

P
.M

.G
.

S
.F.F.

21/03/16
R

.R
.V

.

A
JU

S
TA

R
 D

IM
E

N
S

IO
N

E
S

 E
N

 C
A

M
P

O

2
R

E
V

IS
IO

N
 G

E
N

E
R

A
L (A

LTA
 P

R
E

S
IO

N
)

C
.M

.C
.

P
.V

.A
.

F.P
.

10/05/18
C

.M
.C

.

M
A

TE
R

IA
LE

S
 D

E
 FA

B
R

IC
A

C
IO

N

P
T

D
IA

M
C

O
M

P
O

N
E

N
TE

C
O

D
IG

O
C

A
N

T
P

E
S

O
P

IP
E

1
1"

TU
B

E
R

IA
 A

I, A
S

TM
 A

312 G
r.304L  S

-80S
 P

E
15550 M

M

A
C

C
E

S
O

R
IO

S

2
1"

C
O

D
O

 90G
  A

182 G
r.304L  S

W
  6000#

3
1"

A
C

O
P

LA
M

IE
N

TO
 A

182 G
r.304L S

W
 6000#

3 63

2

4

4



P
R

O
Y

E
C

TO
 N

º

R
E

V
.

H
O

JA

E
S

R
 N

º

55

FE
C

H
A

 E
X

TR
A

C
C

IÓ
N

LIS
TA

 D
E

 LIN
E

A
S

 N
º

P
227538-U

S
IM

E
1-E

S
R

55-LT-0002

C
O

N
TR

A
TIS

TA
S

:
C

LIE
N

TE
:

P
LA

N
O

 IN
FO

R
M

A
TIZA

D
O

   (N
O

 R
E

V
IS

A
R

 M
A

N
U

A
LM

E
N

TE
)

N
O

TA
S

1.  TO
D

A
S

 LA
S

 D
IM

E
N

S
IO

N
E

S
 Y

 E
LE

V
A

C
IO

N
E

S
 E

S
TA

N
 D

A
D

A
S

 E
N

 M
ILIM

E
TR

O
S

.
2.  P

A
R

A
 C

O
N

D
IC

IO
N

E
S

 TE
C

N
IC

A
S

 D
E

 LA
 LIN

E
A

, V
E

R
 LIS

TA
D

O
 D

E
 LIN

E
A

S
.

2

21/10/2016

C
A

R
C

O
N

SO
RC

IO
 C

O
TIEN

N
E A

RESPA

N

D
E

IS
O

M
E

TR
IC

A
 N

º [T(ºC
) O

p.] [P
(barg) O

p.]

E
227538

IS
O

M
E

TR
IC

O
 S

P
O

O
L D

E
 FA

B
R

IC
A

C
IO

N

IN
S

TA
LA

C
IÓ

N
 (M

O
N

TA
JE

 E
LE

C
TR

O
M

E
C

Á
N

IC
O

 Y
 P

U
E

S
TA

 E
N

 M
A

R
C

H
A

)
D

E
 V

E
IN

TID
Ó

S
 (22) E

S
TA

C
IO

N
E

S
 S

A
TE

LITA
LE

S
 D

E
 R

E
G

A
S

IFIC
A

C
IÓ

N

LIN
E

A

X
X

N
º JU

N
TA

S
P

I
X

X
X

IN
S

TR
U

M
E

N
TA

C
IO

N

 P
IP

E
S

U
P

P
O

R
T

S
C

R
E

W
E

D
 JO

IN
T

S
O

C
K

E
T

 W
E

LD
FIE

LD
W

E
LD

S
H

O
P

W
E

LD
X

X
ITE

M
C

O
N

E
X

.
IN

S
U

LA
TIO

N
 P

IP
E

1
A

S
-B

U
ILTS

C
.M

.C
.

P
.V

.A
.

F.P
.

21/10/16
C

.M
.C

.
0

P
A

R
A

 A
P

R
O

B
A

C
IO

N
 Y

/O
 C

O
M

E
N

TA
R

IO
S

M
.A

.M
.D

.P
.

P
.M

.G
.

S
.F.F.

21/03/16
R

.R
.V

.

M
A

TE
R

IA
LE

S
 D

E
 FA

B
R

IC
A

C
IO

N

P
T

D
IA

M
C

O
M

P
O

N
E

N
TE

C
O

D
IG

O
C

A
N

T
P

E
S

O
P

IP
E

1
1"

TU
B

E
R

IA
 A

I, A
S

TM
 A

312 G
r.304L  S

-80S
 P

E
2025 M

M

A
C

C
E

S
O

R
IO

S

9
1"

C
O

D
O

 90G
  A

182 G
r.304L  S

W
  6000#

1

4
3/4"

31

B
R

ID
A

  R
O

S
C

A
D

A
 A

182 G
r.304L R

TJ 2500#

5
3/4"

B
R

ID
A

  W
.N

. A
182 G

r.304L R
TJ 2500# (S

ch.80s)

28

6
3/4"

JU
N

TA
S

 D
E

 A
N

ILLO
 A

. O
V

A
L A

IS
I 304   R

TJ 2500#

7
3/4"

E
S

P
A

R
R

A
G

O
 R

O
S

C
. E

N
 TO

D
A

 S
U

 LO
N

G
., C

/2
TU

E
R

C
A

S
 H

E
X

. T/FU
E

R
TE

 A
320 G

R
. B

8
C

L.2/A
194 G

R
.8  -  130 m

m
 Length

2
1"

A
C

O
P

LA
M

IE
N

TO
 A

182 G
r.304L S

W
 6000#

1

3
1"x3/4"

S
W

A
G

E
 C

O
N

C
. A

S
TM

 A
182 G

R
.304L P

LE
/TS

E
 

1
8

1"x3/4"
S

W
A

G
E

 C
O

N
C

. A
S

TM
 A

182 G
R

.304L P
LE

/B
S

E
 

2

A
JU

S
TA

R
 D

IM
E

N
S

IO
N

E
S

 E
N

 C
A

M
P

O

2
R

E
V

IS
IO

N
 G

E
N

E
R

A
L (A

LTA
 P

R
E

S
IO

N
)

C
.M

.C
.

P
.V

.A
.

F.P
.

10/05/18
C

.M
.C

.

2

3

4



P
R

O
Y

E
C

TO
 N

º

R
E

V
.

H
O

JA

E
S

R
 N

º

55

FE
C

H
A

 E
X

TR
A

C
C

IÓ
N

LIS
TA

 D
E

 LIN
E

A
S

 N
º

P
227538-U

S
IM

E
1-E

S
R

55-LT-0002

C
O

N
TR

A
TIS

TA
S

:
C

LIE
N

TE
:

P
LA

N
O

 IN
FO

R
M

A
TIZA

D
O

   (N
O

 R
E

V
IS

A
R

 M
A

N
U

A
LM

E
N

TE
)

N
O

TA
S

1.  TO
D

A
S

 LA
S

 D
IM

E
N

S
IO

N
E

S
 Y

 E
LE

V
A

C
IO

N
E

S
 E

S
TA

N
 D

A
D

A
S

 E
N

 M
ILIM

E
TR

O
S

.
2.  P

A
R

A
 C

O
N

D
IC

IO
N

E
S

 TE
C

N
IC

A
S

 D
E

 LA
 LIN

E
A

, V
E

R
 LIS

TA
D

O
 D

E
 LIN

E
A

S
.

2

21/10/2016

C
A

R
C

O
N

SO
RC

IO
 C

O
TIEN

N
E A

RESPA

N

D
E

IS
O

M
E

TR
IC

A
 N

º [T(ºC
) O

p.] [P
(barg) O

p.]

E
227538

IS
O

M
E

TR
IC

O
 S

P
O

O
L D

E
 FA

B
R

IC
A

C
IO

N

IN
S

TA
LA

C
IÓ

N
 (M

O
N

TA
JE

 E
LE

C
TR

O
M

E
C

Á
N

IC
O

 Y
 P

U
E

S
TA

 E
N

 M
A

R
C

H
A

)
D

E
 V

E
IN

TID
Ó

S
 (22) E

S
TA

C
IO

N
E

S
 S

A
TE

LITA
LE

S
 D

E
 R

E
G

A
S

IFIC
A

C
IÓ

N

LIN
E

A

X
X

N
º JU

N
TA

S
P

I
X

X
X

IN
S

TR
U

M
E

N
TA

C
IO

N

 P
IP

E
S

U
P

P
O

R
T

S
C

R
E

W
E

D
 JO

IN
T

S
O

C
K

E
T

 W
E

LD
FIE

LD
W

E
LD

S
H

O
P

W
E

LD
X

X
ITE

M
C

O
N

E
X

.
IN

S
U

LA
TIO

N
 P

IP
E

1
A

S
-B

U
ILTS

C
.M

.C
.

P
.V

.A
.

F.P
.

21/10/16
C

.M
.C

.
0

P
A

R
A

 A
P

R
O

B
A

C
IO

N
 Y

/O
 C

O
M

E
N

TA
R

IO
S

M
.A

.M
.D

.P
.

P
.M

.G
.

S
.F.F.

21/03/16
R

.R
.V

.

M
A

TE
R

IA
LE

S
 D

E
 FA

B
R

IC
A

C
IO

N

P
T

D
IA

M
C

O
M

P
O

N
E

N
TE

C
O

D
IG

O
C

A
N

T
P

E
S

O
P

IP
E

1
1 1/2"

TU
B

E
R

IA
 A

C
, A

P
I 5L G

R
.B

 X
X

S
 P

E
3650 M

M

A
C

C
E

S
O

R
IO

S

2R
1 1/2"x3/4"

1
S

W
G

. C
O

N
C

. A
S

TM
 A

182 G
R

.304L TB
E

  (M
A

TE
R

IA
L R

E
C

U
P

E
R

A
D

O
)

1
3

1 1/2"
B

R
ID

A
  R

O
S

C
A

D
A

 A
S

TM
 A

182 G
r.304L R

TJ 2500# 

4
B

R
ID

A
 W

N
  A

S
TM

 A
105 R

TJ 2500#  (S
ch. X

X
S

) 
1

1 1/2"

14

5
K

IT D
E

 A
IS

LA
M

IE
N

TO
 JU

N
TA

 D
IE

LE
C

TR
IC

A
 G

10 R
TJ 2500#

6
1 1/8"

E
S

P
A

R
R

A
G

O
 R

O
S

C
. E

N
 TO

D
A

 S
U

 LO
N

G
., C

/2
TU

E
R

C
A

S
 H

E
X

. T/FU
E

R
TE

 A
320 G

R
. B

8
C

L.2/A
194 G

R
.8  -  180 m

m
 Length

1 1/2"

7
1 1/2"

C
O

D
O

 90  A
S

TM
 A

105 S
W

 9000#
1

8
1 1/2"

TE
 IG

U
A

L  A
S

TM
 A

105 S
W

 9000#
1

10
B

R
ID

A
 W

N
  A

S
TM

 A
105 R

TJ 2500#  (S
ch. 160) 

1
3/4"

14

12
K

IT D
E

 A
IS

LA
M

IE
N

TO
 JU

N
TA

 D
IE

LE
C

TR
IC

A
 G

10 R
TJ 2500#

13
3/4"

E
S

P
A

R
R

A
G

O
 R

O
S

C
. E

N
 TO

D
A

 S
U

 LO
N

G
., C

/2
TU

E
R

C
A

S
 H

E
X

. T/FU
E

R
TE

 A
320 G

R
. B

8
C

L.2/A
194 G

R
.8  -  130 m

m
 Length

3/4"

9
1 1/2"x3/4"

1
S

W
G

. C
O

N
C

. A
S

TM
 A

182 G
R

.304L P
LE

/ B
S

E
 

1
11

B
R

ID
A

  R
O

S
C

A
D

A
 A

S
TM

 A
182 G

r.304L R
TJ 2500# 

3/4"

2

A
JU

S
TA

R
 D

IM
E

N
S

IO
N

E
S

 E
N

 C
A

M
P

O

C
.M

.C
.

P
.V

.A
.

F.P
.

11/05/18
C

.M
.C

.
R

E
V

IS
IO

N
 G

E
N

E
R

A
L (A

LTA
 P

R
E

S
IO

N
)



P
R

O
Y

E
C

TO
 N

º

R
E

V
.

H
O

JA

E
S

R
 N

º

55

FE
C

H
A

 E
X

TR
A

C
C

IÓ
N

LIS
TA

 D
E

 LIN
E

A
S

 N
º

P
227538-U

S
IM

E
1-E

S
R

55-LT-0002

C
O

N
TR

A
TIS

TA
S

:
C

LIE
N

TE
:

P
LA

N
O

 IN
FO

R
M

A
TIZA

D
O

   (N
O

 R
E

V
IS

A
R

 M
A

N
U

A
LM

E
N

TE
)

N
O

TA
S

1.  TO
D

A
S

 LA
S

 D
IM

E
N

S
IO

N
E

S
 Y

 E
LE

V
A

C
IO

N
E

S
 E

S
TA

N
 D

A
D

A
S

 E
N

 M
ILIM

E
TR

O
S

.
2.  P

A
R

A
 C

O
N

D
IC

IO
N

E
S

 TE
C

N
IC

A
S

 D
E

 LA
 LIN

E
A

, V
E

R
 LIS

TA
D

O
 D

E
 LIN

E
A

S
.

2

21/10/2016

C
A

R
C

O
N

SO
RC

IO
 C

O
TIEN

N
E A

RESPA

N

D
E

IS
O

M
E

TR
IC

A
 N

º [T(ºC
) O

p.] [P
(barg) O

p.]

E
227538

IS
O

M
E

TR
IC

O
 S

P
O

O
L D

E
 FA

B
R

IC
A

C
IO

N

IN
S

TA
LA

C
IÓ

N
 (M

O
N

TA
JE

 E
LE

C
TR

O
M

E
C

Á
N

IC
O

 Y
 P

U
E

S
TA

 E
N

 M
A

R
C

H
A

)
D

E
 V

E
IN

TID
Ó

S
 (22) E

S
TA

C
IO

N
E

S
 S

A
TE

LITA
LE

S
 D

E
 R

E
G

A
S

IFIC
A

C
IÓ

N

LIN
E

A

X
X

N
º JU

N
TA

S
P

I
X

X
X

IN
S

TR
U

M
E

N
TA

C
IO

N

 P
IP

E
S

U
P

P
O

R
T

S
C

R
E

W
E

D
 JO

IN
T

S
O

C
K

E
T

 W
E

LD
FIE

LD
W

E
LD

S
H

O
P

W
E

LD
X

X
ITE

M
C

O
N

E
X

.
IN

S
U

LA
TIO

N
 P

IP
E

1
A

S
-B

U
ILTS

C
.M

.C
.

P
.V

.A
.

F.P
.

21/10/16
C

.M
.C

.
0

P
A

R
A

 A
P

R
O

B
A

C
IO

N
 Y

/O
 C

O
M

E
N

TA
R

IO
S

M
.A

.M
.D

.P
.

P
.M

.G
.

S
.F.F.

21/03/16
R

.R
.V

.

2
C

.M
.C

.
P

.V
.A

.
F.P

.
11/05/18

C
.M

.C
.

R
E

V
IS

IO
N

 G
E

N
E

R
A

L (A
LTA

 P
R

E
S

IO
N

)

M
A

TE
R

IA
LE

S
 D

E
 FA

B
R

IC
A

C
IO

N

P
T

D
IA

M
C

O
M

P
O

N
E

N
TE

C
O

D
IG

O
C

A
N

T
P

E
S

O
P

IP
E

1
1 1/2"

TU
B

E
R

IA
 A

C
, A

P
I 5L G

R
.B

 X
X

S
 P

E
4100 M

M

A
C

C
E

S
O

R
IO

S

2R
1 1/2"x3/4"

1
S

W
G

. C
O

N
C

. A
S

TM
 A

182 G
R

.304L TB
E

   (M
A

TE
R

IA
L R

E
C

U
P

E
R

A
D

O
)

1
3

1 1/2"
B

R
ID

A
  R

O
S

C
A

D
A

 A
S

TM
 A

182 G
r.304L R

TJ 2500# 

4
B

R
ID

A
 W

N
  A

S
TM

 A
105 R

TJ 2500#  (S
ch. X

X
S

) 
1

1 1/2"

14

5
K

IT D
E

 A
IS

LA
M

IE
N

TO
 JU

N
TA

 D
IE

LE
C

TR
IC

A
 G

10 R
TJ 2500#

6
1 1/8"

E
S

P
A

R
R

A
G

O
 R

O
S

C
. E

N
 TO

D
A

 S
U

 LO
N

G
., C

/2
TU

E
R

C
A

S
 H

E
X

. T/FU
E

R
TE

 A
320 G

R
. B

8
C

L.2/A
194 G

R
.8  -  180 m

m
 Length

1 1/2"

7
1 1/2"

C
O

D
O

 90  A
S

TM
 A

105 S
W

 9000#
3

8
1 1/2"

TE
 IG

U
A

L  A
S

TM
 A

105 S
W

 9000#
3

13
B

R
ID

A
 W

N
  A

S
TM

 A
105 R

TJ 2500#  (S
ch. 160) 

1
3/4"

14

15
K

IT D
E

 A
IS

LA
M

IE
N

TO
 JU

N
TA

 D
IE

LE
C

TR
IC

A
 G

10 R
TJ 2500#

16
3/4"

E
S

P
A

R
R

A
G

O
 R

O
S

C
. E

N
 TO

D
A

 S
U

 LO
N

G
., C

/2
TU

E
R

C
A

S
 H

E
X

. T/FU
E

R
TE

 A
320 G

R
. B

8
C

L.2/A
194 G

R
.8  -  130 m

m
 Length

3/4"

12
1 1/2"x3/4"

1
S

W
G

. C
O

N
C

. A
S

TM
 A

182 G
R

.304L P
LE

/ B
S

E
 

1
14

B
R

ID
A

  R
O

S
C

A
D

A
 A

S
TM

 A
182 G

r.304L R
TJ 2500# 

3/4"

9
1 1/2"

N
IP

LE
 TO

E
 A

S
TM

 A
106 G

R
.B

 P
E

/R
O

S
C

-M
  S

ch.X
X

S
 

2

10
1 1/2"x1/2"

A
C

O
P

LA
M

IE
N

TO
  R

E
D

U
C

.  A
S

TM
 A

105 R
O

S
C

-H
 6000# 

2

17
3/4"

N
IP

LE
 TB

E
 A

S
TM

 A
182 G

R
.304L  X

X
S

 
1

11
1 1/2"

A
C

O
P

LA
M

IE
N

TO
  A

S
TM

 A
105 S

W
 - 9000# 

1



P
R

O
Y

E
C

TO
 N

º

R
E

V
.

H
O

JA

E
S

R
 N

º

55

FE
C

H
A

 E
X

TR
A

C
C

IÓ
N

LIS
TA

 D
E

 LIN
E

A
S

 N
º

P
227538-U

S
IM

E
1-E

S
R

55-LT-0002

C
O

N
TR

A
TIS

TA
S

:
C

LIE
N

TE
:

P
LA

N
O

 IN
FO

R
M

A
TIZA

D
O

   (N
O

 R
E

V
IS

A
R

 M
A

N
U

A
LM

E
N

TE
)

N
O

TA
S

1.  TO
D

A
S

 LA
S

 D
IM

E
N

S
IO

N
E

S
 Y

 E
LE

V
A

C
IO

N
E

S
 E

S
TA

N
 D

A
D

A
S

 E
N

 M
ILIM

E
TR

O
S

.
2.  P

A
R

A
 C

O
N

D
IC

IO
N

E
S

 TE
C

N
IC

A
S

 D
E

 LA
 LIN

E
A

, V
E

R
 LIS

TA
D

O
 D

E
 LIN

E
A

S
.

2

21/10/2016

C
A

R
C

O
N

SO
RC

IO
 C

O
TIEN

N
E A

RESPA

N

D
E

IS
O

M
E

TR
IC

A
 N

º [T(ºC
) O

p.] [P
(barg) O

p.]

E
227538

IS
O

M
E

TR
IC

O
 S

P
O

O
L D

E
 FA

B
R

IC
A

C
IO

N

IN
S

TA
LA

C
IÓ

N
 (M

O
N

TA
JE

 E
LE

C
TR

O
M

E
C

Á
N

IC
O

 Y
 P

U
E

S
TA

 E
N

 M
A

R
C

H
A

)
D

E
 V

E
IN

TID
Ó

S
 (22) E

S
TA

C
IO

N
E

S
 S

A
TE

LITA
LE

S
 D

E
 R

E
G

A
S

IFIC
A

C
IÓ

N

LIN
E

A

X
X

N
º JU

N
TA

S
P

I
X

X
X

IN
S

TR
U

M
E

N
TA

C
IO

N

 P
IP

E
S

U
P

P
O

R
T

S
C

R
E

W
E

D
 JO

IN
T

S
O

C
K

E
T

 W
E

LD
FIE

LD
W

E
LD

S
H

O
P

W
E

LD
X

X
ITE

M
C

O
N

E
X

.
IN

S
U

LA
TIO

N
 P

IP
E

1
A

S
-B

U
ILTS

C
.M

.C
.

P
.V

.A
.

F.P
.

21/10/16
C

.M
.C

.
0

P
A

R
A

 A
P

R
O

B
A

C
IO

N
 Y

/O
 C

O
M

E
N

TA
R

IO
S

M
.A

.M
.D

.P
.

P
.M

.G
.

S
.F.F.

21/03/16
R

.R
.V

.

M
A

TE
R

IA
LE

S
 D

E
 FA

B
R

IC
A

C
IO

N

P
T

D
IA

M
C

O
M

P
O

N
E

N
TE

C
O

D
IG

O
C

A
N

T
P

E
S

O
P

IP
E

1
1 1/2"

TU
B

E
R

IA
 A

C
, A

P
I 5L G

R
.B

 X
X

S
 P

E
2200 M

M

A
C

C
E

S
O

R
IO

S

2
6

3/4"
B

R
ID

A
  R

O
S

C
A

D
A

 A
S

TM
 A

182 G
r.304L R

TJ 2500# 

28

7
3/4"

K
IT D

E
 A

IS
LA

M
IE

N
TO

 JU
N

TA
 D

IE
LE

C
TR

IC
A

 G
10 R

TJ 2500#

8
3/4"

E
S

P
A

R
R

A
G

O
 R

O
S

C
. E

N
 TO

D
A

 S
U

 LO
N

G
., C

/2
TU

E
R

C
A

S
 H

E
X

. T/FU
E

R
TE

 A
320 G

R
. B

8
C

L.2/A
194 G

R
.8  -  130 m

m
 Length

5
3/4"

B
R

ID
A

 W
N

  A
S

TM
 A

105 R
TJ 2500#  (S

ch. 160) 
2

14
3/4"

N
IP

LE
 TB

E
 A

S
TM

 A
182 G

R
.304L  X

X
S

 
2

2
3/4"

TU
B

E
R

IA
 A

C
, A

P
I 5L G

R
.B

 X
X

S
 P

E
150 M

M

3
1 1/2"

A
C

O
P

LA
M

IE
N

TO
  A

S
TM

 A
105 S

W
 - 9000# 

4

4
1 1/2"X

3/4"
S

W
G

. C
O

N
C

. A
S

TM
 A

234 G
r.W

P
B

 P
LE

/ B
S

E
 

1

9
1 1/2"

V
A

LV
U

LA
 D

E
 B

O
LA

  A
S

TM
 A

105 (c/N
IP

LE
S

 X
X

S
)

2

10
1 1/2"X

3/4"
TE

  R
E

D
U

C
TO

R
A

 A
S

TM
 A

105 S
W

 9000#
2

11
3/4"

V
A

LV
U

LA
 D

E
 B

O
LA

  A
S

TM
 A

105 (c/N
IP

LE
S

 X
X

S
)

2

12
A

C
O

P
LA

M
IE

N
TO

  A
S

TM
 A

105 S
W

 - 9000# 
1

13
C

A
P

 R
O

S
C

A
-H

  A
S

TM
 A

105 6000# 
1

3/4"

3/4"

2

A
JU

S
TA

R
 D

IM
E

N
S

IO
N

E
S

 E
N

 C
A

M
P

O

C
.M

.C
.

P
.V

.A
.

F.P
.

11/05/18
C

.M
.C

.
R

E
V

IS
IO

N
 G

E
N

E
R

A
L (A

LTA
 P

R
E

S
IO

N
)



P
R

O
Y

E
C

TO
 N

º

R
E

V
.

H
O

JA

E
S

R
 N

º

55

FE
C

H
A

 E
X

TR
A

C
C

IÓ
N

LIS
TA

 D
E

 LIN
E

A
S

 N
º

P
227538-U

S
IM

E
1-E

S
R

55-LT-0002

C
O

N
TR

A
TIS

TA
S

:
C

LIE
N

TE
:

P
LA

N
O

 IN
FO

R
M

A
TIZA

D
O

   (N
O

 R
E

V
IS

A
R

 M
A

N
U

A
LM

E
N

TE
)

N
O

TA
S

1.  TO
D

A
S

 LA
S

 D
IM

E
N

S
IO

N
E

S
 Y

 E
LE

V
A

C
IO

N
E

S
 E

S
TA

N
 D

A
D

A
S

 E
N

 M
ILIM

E
TR

O
S

.
2.  P

A
R

A
 C

O
N

D
IC

IO
N

E
S

 TE
C

N
IC

A
S

 D
E

 LA
 LIN

E
A

, V
E

R
 LIS

TA
D

O
 D

E
 LIN

E
A

S
.

2

21/10/2016

C
A

R
C

O
N

SO
RC

IO
 C

O
TIEN

N
E A

RESPA

N

D
E

IS
O

M
E

TR
IC

A
 N

º [T(ºC
) O

p.] [P
(barg) O

p.]

E
227538

IS
O

M
E

TR
IC

O
 S

P
O

O
L D

E
 FA

B
R

IC
A

C
IO

N

IN
S

TA
LA

C
IÓ

N
 (M

O
N

TA
JE

 E
LE

C
TR

O
M

E
C

Á
N

IC
O

 Y
 P

U
E

S
TA

 E
N

 M
A

R
C

H
A

)
D

E
 V

E
IN

TID
Ó

S
 (22) E

S
TA

C
IO

N
E

S
 S

A
TE

LITA
LE

S
 D

E
 R

E
G

A
S

IFIC
A

C
IÓ

N

LIN
E

A

X
X

N
º JU

N
TA

S
P

I
X

X
X

IN
S

TR
U

M
E

N
TA

C
IO

N

 P
IP

E
S

U
P

P
O

R
T

S
C

R
E

W
E

D
 JO

IN
T

S
O

C
K

E
T

 W
E

LD
FIE

LD
W

E
LD

S
H

O
P

W
E

LD
X

X
ITE

M
C

O
N

E
X

.
IN

S
U

LA
TIO

N
 P

IP
E

1
A

S
-B

U
ILTS

C
.M

.C
.

P
.V

.A
.

F.P
.

21/10/16
C

.M
.C

.
0

P
A

R
A

 A
P

R
O

B
A

C
IO

N
 Y

/O
 C

O
M

E
N

TA
R

IO
S

M
.A

.M
.D

.P
.

P
.M

.G
.

S
.F.F.

21/03/16
R

.R
.V

.

M
A

TE
R

IA
LE

S
 D

E
 FA

B
R

IC
A

C
IO

N

P
T

D
IA

M
C

O
M

P
O

N
E

N
TE

C
O

D
IG

O
C

A
N

T
P

E
S

O
P

IP
E

1
1 1/2"

TU
B

E
R

IA
 A

C
, A

P
I 5L G

R
.B

 X
X

S
 P

E
1800 M

M

A
C

C
E

S
O

R
IO

S

2
1 1/2"

C
O

D
O

 90  A
S

TM
 A

105 S
W

 9000#
21

3
1 1/2"X

1 1/2"
TE

  IG
U

A
L A

S
TM

 A
105 S

W
 9000#

4
1 1/2"X

1"
S

W
G

. C
O

N
C

. A
S

TM
 A

234 G
r.W

P
B

 P
LE

/ B
S

E
 

1

5
1"

B
R

ID
A

 W
N

  A
S

TM
 A

105 R
TJ 2500#  (S

ch. 160)
1

7
4

E
S

P
A

R
R

A
G

O
 R

O
S

C
. E

N
 TO

D
A

 S
U

 LO
N

G
., C

/2
TU

E
R

C
A

S
 H

E
X

. T/FU
E

R
TE

 A
320 G

R
. B

8
C

L.2/A
194 G

R
.8  -  140 m

m
 Length

7/8"

6
1"

K
IT D

E
 A

IS
LA

M
IE

N
TO

 JU
N

TA
 D

IE
LE

C
TR

IC
A

 G
10 R

TJ 2500#
1

8
1 1/2"

A
C

O
P

LA
M

IE
N

TO
  A

S
TM

 A
105 S

W
 - 9000# 

1

2

A
JU

S
TA

R
 D

IM
E

N
S

IO
N

E
S

 E
N

 C
A

M
P

O

C
.M

.C
.

P
.V

.A
.

F.P
.

11/05/18
C

.M
.C

.
R

E
V

IS
IO

N
 G

E
N

E
R

A
L (A

LTA
 P

R
E

S
IO

N
)



P
R

O
Y

E
C

TO
 N

º

R
E

V
.

H
O

JA

E
S

R
 N

º

55

FE
C

H
A

 E
X

TR
A

C
C

IÓ
N

LIS
TA

 D
E

 LIN
E

A
S

 N
º

P
227538-U

S
IM

E
1-E

S
R

55-LT-0002

C
O

N
TR

A
TIS

TA
S

:
C

LIE
N

TE
:

P
LA

N
O

 IN
FO

R
M

A
TIZA

D
O

   (N
O

 R
E

V
IS

A
R

 M
A

N
U

A
LM

E
N

TE
)

N
O

TA
S

1.  TO
D

A
S

 LA
S

 D
IM

E
N

S
IO

N
E

S
 Y

 E
LE

V
A

C
IO

N
E

S
 E

S
TA

N
 D

A
D

A
S

 E
N

 M
ILIM

E
TR

O
S

.
2.  P

A
R

A
 C

O
N

D
IC

IO
N

E
S

 TE
C

N
IC

A
S

 D
E

 LA
 LIN

E
A

, V
E

R
 LIS

TA
D

O
 D

E
 LIN

E
A

S
.

0

21/10/2016

C
A

R
C

O
N

SO
RC

IO
 C

O
TIEN

N
E A

RESPA

N

D
E

IS
O

M
E

TR
IC

A
 N

º [T(ºC
) O

p.] [P
(barg) O

p.]

E
227538

IS
O

M
E

TR
IC

O
 S

P
O

O
L D

E
 FA

B
R

IC
A

C
IO

N

IN
S

TA
LA

C
IÓ

N
 (M

O
N

TA
JE

 E
LE

C
TR

O
M

E
C

Á
N

IC
O

 Y
 P

U
E

S
TA

 E
N

 M
A

R
C

H
A

)
D

E
 V

E
IN

TID
Ó

S
 (22) E

S
TA

C
IO

N
E

S
 S

A
TE

LITA
LE

S
 D

E
 R

E
G

A
S

IFIC
A

C
IÓ

N

LIN
E

A

X
X

N
º JU

N
TA

S
P

I
X

X
X

IN
S

TR
U

M
E

N
TA

C
IO

N

 P
IP

E
S

U
P

P
O

R
T

S
C

R
E

W
E

D
 JO

IN
T

S
O

C
K

E
T

 W
E

LD
FIE

LD
W

E
LD

S
H

O
P

W
E

LD
X

X
ITE

M
C

O
N

E
X

.
IN

S
U

LA
TIO

N
 P

IP
E

C
.M

.C
.

P
.V

.A
.

F.P
.

C
.M

.C
.

00

M
A

TE
R

IA
LE

S
 D

E
 FA

B
R

IC
A

C
IO

N

P
T

D
IA

M
C

O
M

P
O

N
E

N
TE

C
O

D
IG

O
C

A
N

T
P

E
S

O
P

IP
E

1
1 1/2"

TU
B

E
R

IA
 A

C
, A

P
I 5L G

R
.B

 X
X

S
 P

E
30050 M

M

A
C

C
E

S
O

R
IO

S

2
1 1/2"

C
O

D
O

 90  A
S

TM
 A

105 S
W

 9000#
48

34
1 1/2"

B
R

ID
A

 W
N

  A
S

TM
 A

105 R
TJ 2500#  (S

ch. 160)
2

6
4

E
S

P
A

R
R

A
G

O
 R

O
S

C
. E

N
 TO

D
A

 S
U

 LO
N

G
., C

/2
TU

E
R

C
A

S
 H

E
X

. T/FU
E

R
TE

 A
S

TM
 A

193 G
r.B

7 / A
194 G

r.2H
180 m

m
 Length

1 1/8"

5
1 1/2"

K
IT D

E
 A

IS
LA

M
IE

N
TO

 JU
N

TA
 D

IE
LE

C
TR

IC
A

 G
10 R

TJ 2500#
1

1 1/2"
A

C
O

P
LA

M
IE

N
TO

  A
S

TM
 A

105 S
W

 - 9000# 

A
JU

S
TA

R
 D

IM
E

N
S

IO
N

E
S

 E
N

 C
A

M
P

O

P
A

R
A

 C
O

N
TR

U
C

C
IO

N
 (A

LTA
 P

R
E

S
IO

N
)

11/05/18



P
R

O
Y

E
C

TO
 N

º

R
E

V
.

H
O

JA

E
S

R
 N

º

55

FE
C

H
A

 E
X

TR
A

C
C

IÓ
N

LIS
TA

 D
E

 LIN
E

A
S

 N
º

P
227538-U

S
IM

E
1-E

S
R

55-LT-0002

C
O

N
TR

A
TIS

TA
S

:
C

LIE
N

TE
:

P
LA

N
O

 IN
FO

R
M

A
TIZA

D
O

   (N
O

 R
E

V
IS

A
R

 M
A

N
U

A
LM

E
N

TE
)

N
O

TA
S

1.  TO
D

A
S

 LA
S

 D
IM

E
N

S
IO

N
E

S
 Y

 E
LE

V
A

C
IO

N
E

S
 E

S
TA

N
 D

A
D

A
S

 E
N

 M
ILIM

E
TR

O
S

.
2.  P

A
R

A
 C

O
N

D
IC

IO
N

E
S

 TE
C

N
IC

A
S

 D
E

 LA
 LIN

E
A

, V
E

R
 LIS

TA
D

O
 D

E
 LIN

E
A

S
.

0

21/10/2016

C
A

R
C

O
N

SO
RC

IO
 C

O
TIEN

N
E A

RESPA

N

D
E

IS
O

M
E

TR
IC

A
 N

º [T(ºC
) O

p.] [P
(barg) O

p.]

E
227538

IS
O

M
E

TR
IC

O
 S

P
O

O
L D

E
 FA

B
R

IC
A

C
IO

N

IN
S

TA
LA

C
IÓ

N
 (M

O
N

TA
JE

 E
LE

C
TR

O
M

E
C

Á
N

IC
O

 Y
 P

U
E

S
TA

 E
N

 M
A

R
C

H
A

)
D

E
 V

E
IN

TID
Ó

S
 (22) E

S
TA

C
IO

N
E

S
 S

A
TE

LITA
LE

S
 D

E
 R

E
G

A
S

IFIC
A

C
IÓ

N

LIN
E

A

X
X

N
º JU

N
TA

S
P

I
X

X
X

IN
S

TR
U

M
E

N
TA

C
IO

N

 P
IP

E
S

U
P

P
O

R
T

S
C

R
E

W
E

D
 JO

IN
T

S
O

C
K

E
T

 W
E

LD
FIE

LD
W

E
LD

S
H

O
P

W
E

LD
X

X
ITE

M
C

O
N

E
X

.
IN

S
U

LA
TIO

N
 P

IP
E

0

M
A

TE
R

IA
LE

S
 D

E
 FA

B
R

IC
A

C
IO

N

P
T

D
IA

M
C

O
M

P
O

N
E

N
TE

C
O

D
IG

O
C

A
N

T
P

E
S

O
P

IP
E

1
1 1/2"

TU
B

E
R

IA
 A

C
, A

P
I 5L G

R
.B

 X
X

S
 P

E
21000 M

M

A
C

C
E

S
O

R
IO

S

2
1 1/2"

C
O

D
O

 90  A
S

TM
 A

105 S
W

 9000#
47

34
1 1/2"

V
A

LV
U

LA
 D

E
 B

O
LA

 A
S

TM
 A

-105 (c/N
IP

LE
S

 xxs)
1

1 1/2"
A

C
O

P
LA

M
IE

N
TO

  A
S

TM
 A

105 S
W

 - 9000# 

A
JU

S
TA

R
 D

IM
E

N
S

IO
N

E
S

 E
N

 C
A

M
P

O

P
A

R
A

 C
O

N
S

TR
U

C
C

IO
N

 (A
LTA

 P
R

E
S

IO
N

)
C

.M
.C

.
P

.V
.A

.
F.P

.
11/05/18

C
.M

.C
.


